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Cherutilisateur,= -+ =~ "~ , =
Hous vous remercions d'avoir choisi les ptodults Creatity Falcon. Dans ce voyage, nous al:tendons
“avec impatience les créations infiniment possibles que vous allez réaliser. Vous pouvez sulvre Falcon -
Laser sur les réseaux sociaux tels que Facebook, TikTok et Instagram. ou‘ vous pourrez partager vos
ceuvres et trouver I'Inspiration auprés des autres. = g
" L'équipe Creality Falcon est toujours préte a vous offrir un service de qualité. Si vous rencontrez
des problémes lors de I' ‘utilisation, veuillez nous contacter viale numéro de téléphone ou l'adresse g
e-mail fournis dans le manuel du produit. Pour une meilleure expénonce de nos pfodults.
pouvez conwitar les instructions d' utﬂssatlon et Ies vidéos sur Wildpédla (wiki.creality. cprn/en/!a-
ser-engraver). Ou visitez la boutique ofﬁdelle de ereality Falcon (www. cmlutyhlcon.com) pour
trouver des mfommtions sur les logiclols et matériels associds. les coordonnées. Ie fonctionnement
de I'équipement, | ‘entretien'de I‘équipement. etc.
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I. Consignes de sécurité

2 machine de gravure laser utilise un faisceau laser & haute densité pour irradier les matériaux lors de la gravure ou de la découpe, produisant des
empeératures élevees a la surface du matériau dans le but de ke vaporiser sans combustion. Cependant, la plupart des matérniaux sont intrinséque-
nent inflammabiles et peuvent senflammer, formant des flammes nues qui peuvent brller la machine et son environnement.

AVeuillez suivre ces principes dutilisation

. Ne placez pas ce produit a proxamité d'objets inflammables ou explosifs, de solvants volatils ou de sources de chaleur élevée. Placez ce produit dans
n environnerment ventilé, frais et peu poussiéreux

! Nutiksez pas le cordon d'amentation d'autres produits pendant finstallation, utifsez le cordon d'alimentation fournd avec ce produit

i Nettoyez réguliérement le corps de la machine et le module laser avec une brosse antistatique et un chiffon sec lorsque l'appareil est hors tension

+ Qu'une assstance pneumatique sot utilisée ou non, assurez-vous de connecter le tube en silicone sur le module laser, sinon il y a un nsque de
alssure des lentilles.

i La température de fonctionnement du laser est comprise entre 5°C et 35°C. Evitez d'utiliser ce produit dans un environnement humide et n'utilisez
armais ce produit par termps orageux

1 Sivous nutilisez pas ce produit pendant une longue période, éteignez-le et débranchez le cordon dralimentation.

I Lorsque ce produit est connecté a lalimentation, ne touchez pas les zones Slectroniques avec vos Mains ou dautres outils. Il est strictement interdit
e brancher ou débrancher le cable du module laser sous tension.

1. Lorsque ce produit est en fonctionnement, ne touchez pas les mécanismes en mouvement ni le module laser

). Assurez-vous de placer un objet plat que le laser ne peut pas pénétrer, comme de Faluminium, sous le matériau  traiter,

0. Pendant le processus de gravure laser, assurez-vous de porter des lunettes de protection pour éviter les dommages oculaires causés par
observation directe du faisceau laser.

|. Le processus de gravure et de découpe laser peul produire de légéres fumées ou odeurs. |l est recommandé d'opérer dans un environnement bien
entie.

2 Il est stricterment interdit aux enfants de moins de 10 ans d'utiliser ce produit sans la supervision d'un adulte pour éviter les blessures corporelles.

3 Préparez un extincteur en fésenve et entrefenez-le et inspectez-le régulierement

4. Il est strictement interdit de laisser la machine sans surveiliance pendant son fonctionnement

5 Les utilisateurs doivent se conformer.aux lois et réglementations des pays et régions respectifs ol léquipement est situé (utilisé), adhérer a
éthique professionnelie, préter attention aux obligations de sécurité, et il est strictement interdit d'utiliser nos produits ou équipements a des fins
llégales. En cas de violation, notre société n'assume aucune responsabilité iégale

B Les mineurs de moins de||8 ans doivent €trg accompagneés d'un adulte pour utiliser la machine de gravure laser.

k]
L'utilisation de contréles. réglages ou procédures autres que ceux spécifiés ici peut entrainer une exposition dangereuse aux
radiations. La de sécurité laser de ce produit est conforme a la norme IEC60825-1:2014, le niveau de sécurité du
rayonnement émis par l'ouverture laser dépasse la classe 1.

Il. Packing List
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Corps principal de 'appareil Tuyau d'échappement Collier de serrage

Equipement auxiliaire d'air
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Tuyau en silicone Cable d'alimentation Planche de tilleul (300°300*3mm) Carte de calibration Cable de connexion
de 'adaptateur de test du kit rotatif

Il -

Barre de mise au . Cable de Brosse antistatique Clé en croix 4 forme en L Manuel d'inerrictinne




2
e
§F e
= 2
és Allen M1.5/M2/M2 5/M3 Pincettes Chiffon non pelucheux Lentille de rech

Adaptateur Clés de verrou
A vers C de

pour module las

SEeCurite

Equipement de Kit rotatif

Panneau alvéolé

Laser
ruirifirartian A'air

nirarouge 2W re

oement

Il Eta

‘assemblage

rRetirez 'embout de la pompe a air et connectez le tuyau

2 Maintenez fermement les deux extrémités du connecteur
1silicone a la pompe a ruban et inserez-le dans |a prise située a larriére de I'écran
interactif

3. Alignez les broches métalliques de lécran interactif et

nserez-les dans les trous de la base de montage. L'installation
est terminee

Besoin d'aide ?

Crannas la mmda PAB e e eomaedoe la cddde Aot allablon




Utilisez une clé Allen pour serrer le collier de serrage

o

4, Connectez led sitif d'assistance pneumatique et

nstallez le tuyau en silicone

cuation avec le collier de serrage 7. Connectez le cable d'alimentation de I'adaptateur

5 Installez le tuyau d'
sur la sortie d'évacuation de la machine

10. Pour retirer le film protecteur de la porte, dévissez les
2 vis de la poignée et retirez-la

B. Insérez la clé de sécurité et activez-la

LACtivez linterrupteur a bascule et tournez le bouton d'arrét
l'urgence dans le sens horaire pour le libérer. Une fois
appareil sous tension, I'écran interactif s'allumera
iutomatguement

& Remarque

Bouton d'arrét d'urgence: En cas d'urgence, appuyez
pour couper I'alimentation de la machine; tournez dans le
sens horaire pour rétablir le courant

Besoin d'aide ?
Scannez le code QR pour regarder la vidéo d'installation.




/émontage du laser

sérez le laser dans la base de montage, pu % TOurr
ppuyez sur la clé jus ) 1a imite ir pou erez
arroullier le lass ( nble de upeneure vers le
isemble de c« inférieure et le laser est installé
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- - = Port Type-C Connectez la cké USB cu dautres accesso |
Port Type-C it rotatif |
Irlesrtac e il 180 Conneoon & un ordnateur |
S |
Port e ConmmOn G tube e W CONNeCTe |3 pompe 3 ar & 'appanel pour le fux Tar
|
ik |
Port du lkat rotatd Pour connecter le kit rotatif & Fapparel pour le fonctonnement
e famee Reae T, .
Bouton darrée durpencs L'un des trofs interrupteurs de securité -~ Coupure de courant d'urgence
[
Intésrrupléan’ 0" abrmentatd: L'un des trois ntermupteurs oe stcurité — interrupteur de travasl guoticien
Prise o alimantator Pour connecter latmentation éectrnigue

irtorTupteur
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la pompe & air

Pour connoecter la pormpe & ar & Mapparesl pour Falrmentabon
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ALt de désenfumage Dour St s ¢ S o DrOCESsLS

Cor aton de Turmée | Raccorder ke oo
TVarvl O POrTe Slouvie pour préitvement plateau et traiterment cas

Permet ios ocpérations de regudte, traiterment €2 cConneson résesy

~reractd

Ecran

Voyant indicateur du composant de lFaxe Z

ant indicateur du Lumiére verte : Le laser et l'axe Z fonctonnent normalement

pau Normal

composant de Maxe Z Lurmuere b

ection de flamme et de

aser, de «

LUmee

Power température sont anormaux. \ z verifier Fapparei

Voyant laser

er (Lumuere verte)

VE

Laser
Indigue que |'alimentation est activee

Pore,

} OMa

{Luméére blanche)

que que le laser émet un faisc

uvrir les capots ni les panneaux avant pendant le fonctionnement

modéle du produit

Creality Falcon &1 Pro

Dirmensions de gravure

Poids net de l'apgarell

(Taille du pr
Lt

Source laser Laser 3 sermi-conducteur

Longueur d'onde du laser

Classerment de

2.0V=75A 180.0W
5T-35%T

Types de matbrisux

Bflamiies

<arton, bois, culr, tissu

Clarsse de sbcuritd

Logiciel de gravure laser

Clasa 1 (FOA)

Falcan Desgn Space, LightBum LaserGRBL

Formats de fichiers
pris. en charge

e

pris en charge

P09 g png. b, swg. def etc.

Nt el des réglages de foc ui peut influencer les résultats

Remarque: Différents logiciels peuvent utilliser des paramétres de traitem

nt de commencer ke traiterment réel

de gravure. L

s o' un changement de logicie

veuillez systematiquerment effectuer un test de gravure

Puiszance optique

Larsar & solicke .

w

Laser infrarouge 2W (en option)

Longueur donde du laser  1064sInm

P

Types do matdriaux Or. argent, laiton, fer. acher b

pris on charge

Conforme aux normes: ENG0204-1:2018 EN ISO 121002010, ENISO N1S555-1:2020, EN 6082512014

| A Rer-narqueiv'

allage de ttane, métal galvanisé, schiste otc.

z fusinage de surfaces muroir a haute réflectivité pour prévenir les dommages laser



VIil. Mode d'emploi

o5 du remplacernent du Nouvesu Matérisu, placez-le sur le point rouge de mise au point
ormatique et activez ks forcton de mise au PoINt automatique Pour ajuster la distance focake

tlairage interne de Fappareil changeral.

hour les paramétres de base de la graveuse laser, consulte le ficher “Explication oes parametres

base GREL" sur wiki creality comfenflaser engraves

Aise & nveau du mecrologiciel  dans Nacran interactd, sélectionnez « Parametres » - « Verson du
srologiciel » pour vérifier Fappareil 8¢ mattre 3 niveau b verson du macrologicel, & utises la
ction de misé & niveau du micrologcied. Vous pouvez égalermnent trouver et teldcharger ke darnier
rwsare pour Fappared correspondant sur https/fwww crealtycioud comydownloads, mas vous
oz effacer ka olé USH &2 vous assurer gue ke fichier BIN sa rouve dans le répertoire de premier

vau de la clé UsSa
wlallation et utisation ou logece

ppareil peut Tonctionner en hgne via un cable USB-A vers USB-C (Faicon Design Space/light
mylLaserGRBL, ou hors ligne via une clé USB (non fournie) [Falcon Design S

& tutonels IogeCiels Aét

marque : Vous pouvez obtenir les documents relatids au produit sur wiki creality comienlaser-en-

g, venalleg consuiter wiki croality com/enflaser -engraver

aoaLightBurn). Poyr

wer, ¥ compris le manuel du produtt, la vidéo d'assemblage, l'étalonnage et lalignement de la

néra, o tableau des paramdtres recommandés, les tutoriels dutlsation du logicied, le G-Code.
phication des codes d'erreur, Pexplication des paramétres de base CREL, la FAQ, e1cC

A Remarque

Lorsque vous entrez dans Téat de mise & niveau du microiogiciel de Fappareil, ne coupez pas Falimentation ot gardez le résesu degage (lors oe la mvse & niveau via une clé USH, ne

retwrez pas s Clé U

Pendant ke processus de mise & nveau, Fapparall redémarrera automaliQuemenT pusqQu'a C

A, Traitement en ligne

o I

Assemblage de matériel

Connexion & Fordinateur

Installation du legiciel

Ajout de I'appareil

Calibrage de la camiéra (Tacultatif)

Impaortation du fichier

Raglage des parametres

Placez le matdriau au ndveau du
point rouge de posithonnement

Activaz la fonction de mise au polnt
sutomatigue peur définir 1o mise su peint

Commencer le traitement

Connectaz Tappareil o B logiciel an termgs iel via be
ol A veds © Mote | Pour b fanctionasment n 1emgs
réal du cliple & overs C vauillez consulter ja
docwmantation corraspandant § volre modile sie
wikicreality comfenflaser-engraver.

LU'éalonnage de la caméra r'est pas obégatcée. Encas
e décalaps imporiant du positianrement, d &5t

B. Traitement hors ligne

Assemblage do matdriel

Insérez le disque USB contenant
le fichier de traitement dans le
port USE de l'appareil

Sélectionnez « Fichier » - « Disque U n
dang I'écran interactif ot sélectionnez
be fichier & tralter,

Ploces le matérias au niveau du
podnt rouge de positionnement

Activaz la fonction de mise au point
autematigue pour dafinir Is mise au peint

Cebrvbira cled Nichiers de raftement [G-code| via le
legiciel (Falcon Design Space/LightBuml enregisires
les fuchiors dans i répenoing o premies niveau e la
ché UISE foursis, connectel la ol USE A 'sppanei via
Fadaptateur A vars C avant la mise sous tension,
sélectionnez fe fichier dans I'écran interactif de

Jue la mise & jJour soit terminte

pendant i processus, et il ne peut pas y avoir deux versions différentes de packages de micrologiciels dans la cié USE, sinon la mise & niveau sera anormale]

C. Traitement en nuage

~

Assemblage de matériel

Utilisez la fonction de scan de l'application
FalconDesignSpace paur flasher le QR code
de connexion (disponible dans Paramatres =
Comphe sur I'écran interactif de I'apparei),

puis connectez-vous b votre compte

Sélectionner « Fichier » - o Fichier
Cloud » dans Pécran interactif et
sélectionnaz I fichlor que vous
souhalter tralter.

Placer l&e matériau au niveau du
point rouge de positionnemant

Activer la fonction de mise du point
automatique pour définir la mise au point

Commancer e traitement

WOLIS DOAIVET WOUS CONNRCLAE B volre comple
dapplication FalconDesignSpace sur la page
dauterisslion de Fappareil Lappareil affichera
automatiquement Yol collectiand de Michisns cloud
Wous pouves stecTlonnes e cas Correspandant el

Pappaded - « Fichiss = - a Disgue U = ol demaires |e

\:‘le_\:urr'manm‘: de procédar & un nouvel Malannage _’j

"\:-rﬂll'ﬂl'l'ﬂ'f"!. /1'

cmaires [y Lache de traitément directernent sur
'\\Jn:’.n.‘.rml L appaneil doit $17e comnestd & Inlamnet] _/J
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Aprés une utilisation prolongée de la machine et l'accumulation de poussigre, il est recommandé d'effectuer un nettoyage et
un entretien complet de la machine chague mois. Les zones suivantes nécessitent une attention particuliére :

1. L'entrée d'air du ventilateur.

5. L'abat-jour,

2 Apres une utilisation prolongée de la | 4. Les arbres optiques du cadre de 6. Le plateau doit étre nettoyé
érifiez réguli@rarment Juligrament, ne pas lamsser s'accumuie

debns

Mmouverme
aur proprete

synchronisation tous les trois m

7. Mettoyage et maintenance du laser
lh'\ OLIS WVOLIS recormima r'.dc ns le,': et :I’:I'I—'lr &4 ar

thermique pour le laser

ateurs du laser 1ous les 3 a b mois afin de maintenir un bon environnerment

supérieuras et arriéres, puis extrayez délicate-

r be ventilate

s du laser et installer e laser

i

Surchauffe du laser: Arréter lopdration et a

S5 avant de reprendre e traiterment

Flamme détectée: Confirmez gue le risgue dincendie est

vant de reprandre l'opération

'_ WO E d el 3 I i i ..|II
Apparell incling: Traiternent interrormnpu, Placez lappa

SUr une surace stabbe et plane avant de |

Hmarrer
il el o 2

Ancmalie de pression de la pompe & air: Verifisz |s

3 POMpe a air pour détecter d'éventuels probiemes

Porte de sécurité uuverbe:. &rm

LI ROUrsUIVE la tache de tra
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